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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКАРАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

«ОП.06 Обработка металлов резанием, станки и инструменты» 

 

1.1. Цель и место дисциплины в структуре образовательной 

программы 

            Цель дисциплины «Обработка металлов резанием, станки и инструменты»: 

формирование знаний в назначение, классификацию, конструкцию, принцип работы и 

область применения металлорежущих станков. 
Дисциплина «ОП.06Обработка металлов резанием, станки и инструменты» включена в 

обязательную часть общепрофессионального цикла образовательной программы. 

 

1.2. Планируемые результаты освоения дисциплины 

Результаты освоения дисциплины соотносятся с планируемыми результатами 

освоения образовательной программы, представленными в матрице компетенций 

выпускника (п. 4.3 ПОП-П). 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен1: 

Код ОК 

 

Уметь Знать 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 03 

 

распознавать задачу и/или проблему в 

профессиональном и/или социальном 

контексте 

анализировать задачу и/или проблему 

и выделять её составные части;  

определять этапы решения задачи 

выявлять и эффективно искать 

информацию, необходимую для 

решения задачи и/или проблемы 

владеть актуальными методами 

работы  

в профессиональной и смежных 

сферах 

оценивать результат и последствия 

своих действий (самостоятельно или 

с помощью наставника) 

определять задачи для поиска 

информации  

определять необходимые источники 

информации 

планировать процесс поиска; 

структурировать получаемую 

информацию  

выделять наиболее значимое в 

перечне информации  

оценивать практическую значимость 

результатов поиска 

оформлять результаты поиска, 

применять средства информационных 

технологий для решения 

профессиональных задач 

актуальный профессиональный  

и социальный контекст, в котором приходится 

работать и жить  

основные источники информации и ресурсы 

для решения задач и проблем в 

профессиональном и/или социальном 

контексте 

алгоритмы выполнения работ в 

профессиональной  

и смежных областях  

методы работы в профессиональной и 

смежных сферах 

структуру плана для решения задач  

 

номенклатура информационных источников, 

применяемых в профессиональной 

деятельности  

приемы структурирования информации  

формат оформления результатов поиска 

информации, современные средства и 

устройства информатизации 

порядок их применения и программное 

обеспечение в профессиональной 

деятельности в том числе с использованием 

цифровых средств 

 

 

 

 

современная научная и профессиональная 

терминология 

 
1Берутся сведения, указанные по данному виду деятельности в п. 4.2. 
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использовать современное 

программное обеспечение 

использовать различные цифровые 

средства для решения 

профессиональных задач 

применять современную научную 

профессиональную терминологию 

определять и выстраивать траектории 

профессионального развития и 

самообразования  

возможные траектории профессионального 

развития и самообразования 

 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Трудоемкость освоения дисциплины 

Наименование составных частей 

дисциплины 
Объем в часах 

В т.ч. в форме практ. 

подготовки 

Учебные занятия 53 50 

Самостоятельная работа 5 5 

Промежуточная аттестация  6 6 

Всего 118 50 

 

  



5 
 

2.2 Содержание дисциплины 

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала, практических и 

лабораторных занятий 

Раздел 1. Физические основы процесса резания металлов и инструментальные 

материалы 

Тема 1.1 

Физические основы 

процесса резания 

металлов 

Содержание учебного материала 

Введение. Основные понятия и определения. Физические 

явления, возникающие при резании 

Раздел 2. Обработка металлов резанием, применяемые станки 

Тема 2.1 

Токарная 

обработка, 

применяемые 

станки и 

инструменты 

Содержание учебного материала 

Классификация резцов. Физические явления, возникающие при 

резании Элементы режимов резания. Станки токарной группы 

В том числе практических и лабораторных занятий 

Практическое занятие № 1 Изучение конструкции токарных 

резцов. Расчет режимов резания при точении 

Тема 2.2  

Сверление, 

зенкерование 

и развертывание, 

применяемый 

инструмент и 

станки 

Содержание учебного материала 

Инструменты для обработки отверстий. Элементы режимов 

резания. Разновидности сверлильных и расточных станков. 

В том числе практических и лабораторных занятий 

Практическое занятие № 2 Выбор инструментов для обработки 

отверстия. 

Тема 2.3  

Фрезерование, 

применяемый 

инструмент и 

станки 

Содержание учебного материала 

Процесс фрезерования. Основные виды фрезерования. 

Классификация фрез. Фрезерные станки.  

В том числе практических и лабораторных занятий 

Практическое занятие № 3 Выбор фрез для обработки 

различных поверхностей. 

Тема 2.4  

Абразивная обработка, 

шлифование, 

применяемый 

инструмент и 

станки 

Содержание учебного материала 

Процесс абразивной обработки. Характеристика абразивного 

инструмента, классификация абразивных материалов. 

Основные виды шлифования, режим резания при плоском 

шлифовании.  

Шлифовальные станки, их классификация. Специальные виды 

шлифования. 

Тема 2.5 

Нарезание и 

накатывание резьбы 

Содержание учебного материала 

Процесс нарезания резьбы. Процесс накатки резьбы. 

Оборудование для нарезания и накатывания резьбы 

В том числе практических и лабораторных занятий 

Практическое занятие № 4 Расчет режимов резания при 

нарезании резьбы 

Тема  2.6Строгание,  

долбление, 

протягивание, 

применяемый 

Содержание учебного материала 

Поверхности, обрабатываемые методами строгания, 

протягивания и протягивания. Виды применяемого 

инструмента и его конструктивные особенности. 
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инструмент и 

станки 

Разновидности строгальных, протяжных и долбежных станков 

Тема 2.7  

Зубонарезание, 

применяемый 

инструмент и 

станки 

Содержание учебного материала 

Процесс нарезания зубчатых колес. Инструменты. Отделка 

зубчатых колес. Зубообрабатывающие станки. 

 Тема 2.7 Технология 

металлообработки 

Содержание учебного материала 

Понятия производственного и технологического процесса. 

Элементы технологического процесса. Технологические 

процессы изготовления типовых деталей. Типы производства. 

Единичное, серийное и массовое производство. 

Технологичность изделий. 

В том числе практических и лабораторных занятий 

Практическая работа № 5 «Изучение технологического 

маршрута изготовления деталей типа «вал» 

Практическая работа № 6 Изучение технологического 

маршрута изготовления типа «диск» 

Практическая работа № 7 «Изучение технологического 

маршрута изготовления зубчатого колеса класса «втулка»  

Практическая работа № 8 «Изучение технологического 

маршрута изготовления корпусных деталей 

Промежуточная аттестация6 

Всего:118 

 

 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Кабинет «Общепрофессиональных дисциплин и профессиональных модулей», 

оснащенныйв соответствии с приложением 3 ПОП-П.  
 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных 

ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 

список может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1.Безъязычный, В. Ф. Процессы формообразования деталей машин / В. Ф. 

Безъязычный, В. Н. Крылов, Ю. К. Чарковский, Е. В. Шилков. — 2-е изд., стер. — Санкт-

Петербург : Лань, 2023. — 416 с. — ISBN 978-5-507-46624-5. — Текст : электронный // 

Лань : электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/314678. 

2. Гоцеридзе, Р. М. Процессы формообразования и инструменты: учебное издание / 

Гоцеридзе Р.М. - Москва : Академия, 2023. - 432 c. (Специальности среднего 
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профессионального образования). - URL: https://academia-moscow.ru - Режим доступа: 

Электронная библиотека «Academiamoscow». - Текст : электронный. 

3. Миронова, Л. И., Процессы формообразования в машиностроении : учебное 

пособие / Л. И. Миронова, Л. А. Кондратенко. — Москва :КноРус, 2023. — 240 с. — ISBN 

978-5-406-10508-5. — URL: https://book.ru/book/945816. 

4. Мирошин, Д. Г., Процессы формообразования и инструменты : учебник / Д. Г. 

Мирошин. — Москва :КноРус, 2023. — 357 с. — ISBN 978-5-406-11431-5. — URL: 

https://book.ru/book/949414. 

5. Черепахин, А. А. Процессы формообразования и инструменты : учебник / А. А. 

Черепахин, В. В. Клепиков. - Москва : КУРС : ИНФРА-М, 2022. - 224 с. - (Среднее 

профессиональное образование). - ISBN 978-5-906818-43-0. - Текст : электронный. - URL: 

https://znanium.ru/catalog/product/1817913. 

 

3.2.2. Дополнительные источники  

1.Наименование. 

 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ  

ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Результаты обучения 
Показатели освоенности 

компетенций 
Методы оценки 

знать 

назначение, 

классификацию, 

конструкцию, принцип 

работы и область 

применения 

металлорежущих станков; 

правила безопасности при 

работе на 

металлорежущих станках; 

основные положения 

технологической 

документации; 

методику расчета 

режимов резания 

основные 

технологические методы 

формирования заготовок. 

уметь 

выбирать рациональный 

способ обработки 

деталей; 

оформлять 

Оценку «отлично» 

заслуживает студент, твёрдо 

знающий программный 

материал, системно и грамотно 

излагающий его, 

демонстрирующий 

необходимый уровень 

компетенций, чёткие, сжатые 

ответы на дополнительные 

вопросы, свободно владеющий 

понятийным аппаратом. 

Оценку «хорошо» заслуживает 

студент, проявивший полное 

знание программного 

материала, демонстрирующий 

сформированные на 

достаточном уровне умения и 

навыки, указанные в программе 

компетенции, допускающий 

непринципиальные неточности 

при изложении ответа на 

вопросы. 

Оценку «удовлетворительно» 

заслуживает студент, 

обнаруживший знания только 

основного материала, но не 

Оценка результатов 

выполнения практических 

работ. 

Оценка результатов 

устного и письменного 

опроса. 

Оценка результатов 

тестирования. 

 

https://znanium.ru/catalog/product/1817913
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технологическую и 

другую документацию в 

соответствии с 

действующей 

нормативной базой; 

производить расчёты 

режимов резания; 

выбирать средства и 

контролировать 

геометрические 

параметры инструмента; 

читать кинематическую 

схему станка; 

составлять перечень 

операций обработки, 

выбирать режущий 

инструмент и 

оборудование для 

обработки вала, 

отверстия, паза, резьбы и 

зубчатого колеса. 

 

усвоивший детали, 

допускающий ошибки 

принципиального характера, 

демонстрирующий не до конца 

сформированные компетенции, 

умения систематизировать 

материал и делать выводы. 

Оценку 

«неудовлетворительно» 

заслуживает студент, не 

усвоивший основного 

содержания материала, не 

умеющий систематизировать 

информацию, делать 

необходимые выводы, чётко и 

грамотно отвечать на заданные 

вопросы, демонстрирующий 

низкий уровень овладения 

необходимыми компетенциями. 
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